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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIEL DE SOUDAGE ELECTRIQUE —

Partie 1. Sources de courant pour soudage

AVANT-PROPOS

1) La CEI (Commission Electrotechmque Internanonale) est une orgamsatlon mondiale dg normalisation composée
a_pour objet de
domaines de

2)
3) ationales. Ils sont publiés
Caqmités nationaux
4) ' ‘unification i i ité iona € la CEIl s'engagent a appliquer de
: ternatignales de la CEIl dans leurs normes
et la norme nationale ou régionale
5) indication d’approbation et sa responsabilité

de ses normes.
6)

est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote

26/153/FDIS 26/156/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a l'approbation de cette norme. A I'lSO, la norme a été approuvée par 13 membres P
sur un total de 15 votes exprimés.

Les annexes C, E, | et J font partie intégrante de cette norme.

Les annexes A, B, D, F, G, H et K sont données uniquement a titre d'information.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 1: Welding power sources

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for sfandardization comprising

participate in this preparatory Work International, n-g izations liaising
with the IEC also participate in this preparation. The IEC collaborates cIo ithER al Organization
for Standardization (ISO) in accordance with conditions deterpfi e 8 e
organizations.

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technica
international consensus of opinion on the relevant subjects g
from all interested National Committees.

3) The documents produced have the form of re

4) In order to promote international unificatio

5) The IEC provides no marking procegu

6) Attention is drawn to the possibility that

International Sta
welding, and by ISO

The text of this d is based on the following documents:

FDIS Report on voting

26/153/FDIS 26/156/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table. In ISO, the standard has been approved by 13 P members
out of 15 having cast a vote.

Annexes C, E, I and J form an integral part of this standard.

Annexes A, B, D, F, G, H and K are for information only.
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MATERIEL DE SOUDAGE ELECTRIQUE —

Partie 1. Sources de courant pour soudage

1 Domaine d'application

La présente partie de la CEIl 60974 s'applique aux sources de courant pour soudage a l'arc et
techniques connexes congues pour usage industriel et professionnel et alimentées sous une
tension ne dépassant pas celles spécifiées au tableau 1 de la CEl 60038 entrainées par
des moyens mécaniques.

Au moment de la publicatior, les\éditions.ndiquées)etaient en vigueur. Tout document normatif
est sujet a révision et I [ [ 1x_accords fondés sur la présente partie de la
3 ¢ ibilité d'appliquer les éditions les plus récentes

CEIl 60050(1%1):19%§ alre Electrotechnique International (VEI) — Chapitre 151:

CEl 60050(85%):; Vocabulaire Electrotechnique International (VEI) — Chapitre 851:
Soudage électrique

CEI 60051-2:1984, Appareils mesureurs électriques indicateurs analogiques a action directe et
leurs accessoires — Deuxiéme partie: Prescriptions particuliéres pour les ampéremetres et les
voltmétres

CEI 60068-2-63:1991, Essais d'environnement — Deuxieme partie: Méthode d'essai — Essai EgQ:
Impacts, marteau a ressort

CEI 60085:1984, Evaluation et classification thermiques de l'isolation électrique

CEl 60112:1979, Méthode pour déterminer les indices de résistance et de tenue au
cheminement des matériaux isolants solides dans les conditions humides
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ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 1: Welding power sources

1 Scope

This part of IEC 60974 is applicable to power sources for arc welding and allied processes
designed for industrial and professional use, and supplied by a voltage not exceeding that
specified in table 1 of IEC 60038, or driven by mechanical means.

on this part of IEC 60974
recent editions of the ngrmat
registers of currently va

IEC 60038:1983@

IEC 60050(151):
and magnetic g

accessories — Part 2: Special requirements for ammeters and voltmeters

IEC 60068-2-63:1991, Environmental testing — Part 2: Test methods — Test Eg: Impact, spring
hammer

IEC 60085:1984, Thermal evaluation and classification of electrical insulation

IEC 60112:1979, Method for determining the comparative and the proof tracking indices of solid
insulating materials under moist conditions
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CEl 60204-1:1992, Equipement électrique des machines industrielles — Partie 1: Regles
générales

CEIl 60309-1:1988, Prises de courant pour usages industriels — Premiére partie: Régles
générales

CEIl 60417:1973, Symboles graphiques utilisables sur le matériel. Index, relevé et compilation
des feuilles individuelles

CEIl 60445:1988, Identification des bornes de matériels et des extrémités de certains
conducteurs désignés et régles générales pour un systéme alphanumérique

CEI 60529:1989, Degrés de protection procurés par les enveloppes (Code

protection contre les chocs électriques

CEIl 60664-1:1992, Coordination de l'isolement des matén X emes (réseaux) a
basse tension — Partie 1: Principes, prescriptions et essat:

CEIl 60664-3:1992, Coordination de l'isolement g 1 : ps’ systemes (réseaux) a
basse tension — Partie 3: Utilisation de oordination de I'isolement
des cartes imprimées équipées

ISO 7000:1989, S 0

Edition bilingue (\

)sables sur le matériel — Index et tableau synoptique.
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IEC 60204-1:1992, Electrical equipment of industrial machines — Part 1: General requirements

IEC 60309-1:1988, Plugs, socket-outlets and couplers for industrial purposes — Part 1: General
requirements

IEC 60417:1973, Graphical symbols for use on equipment. Index, survey and compilation of the
single sheets

IEC 60445:1988, Identification of equipment terminals and of terminations of certain designated
conductors, including general rules for an alphanumeric system

IEC 60529:1989, Degrees of protection provided by enclosures (IP Code)

IEC 60536:1976, Classification of electrical and electronic equipmen g o\protection
against electric shock

IEC 60664-1:1992, Insulation coordination for equipment withi G stemis — Part 1:
Principles, requirements and tests

IEC 60664-3:1992, Insulation coordination for equip
Use of coating to achieve insulation coordination of

ISO 7000:1989, Grap

edition A





